Technische Informationen

Werkstoffblatt AMPCO 22

Sandguss, Schleuderguss und
Schmiedeteile

Richtanalyse:

Aluminium (Al) 14.10 %
Eisen (Fe) 4.70 %
Sonstiges 0.50 % max.
Kupfer (Cu) Rest

Mechanische und physikalische Werte
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Eigenschaften Masseinheit Sandguss Schleuderguss Schmiedeteile

1)  Zugfestigkeit Rm MPa 586 (517) 586 (517) 620 (570)

2) Streckgrenze Rpo,2 MPa 489 (420) 489 (420) 531 (441)

3) Bruchdehnung As Y% 0.5 0.5 0.5

4)  Brinellharte HB 30 331 (302) 331 (302) 338 (311)

5)  Rockwellharte HRC 35 (31) 35 (31) 36 (32)

6) Einschnlrung vy Y% 0 0 0

7)  Druckfestigkeit Rmc MPa 1379 1448 1441

8) Quetschgrenze, 0.1 % permanente MPa 620 655 559
Deformation

9)  Scherfestigkeit Rem MPa 414 483 455

10) Elastizititsmodul E GPa 103 103 103

11a) Kerbschlagarbeit aK J 2.7 27 | -
nach Charpy (keyhole)

11b) Kerbschlagarbeit aK J 2.7 27 | -
nach lzod

12) Spezifische Dichte p g/cm?d 7.06

13) Warmeausdehnungszahl o 106 /K 16.2

14) Warmeleitfahigkeit A W/m-K 42

15a) Elektrische Leitfahigkeit y m/Q - mm? 6

15b) Elektrische Leitfahigkeit I.A.C.S & 10

16) Spezifische Warme cp J/g-K 0.42

Die in Klammern beigefligten Werte sind die Mindestwerte. Die Angaben stellen die Durchschnittswerte dar; Zusagen bezliglich des
Vorhandenseins bestimmter Eigenschaften oder des Verwendungszweckes bediirfen stets einer schriftlichen Vereinbarung.

Charakteristik und Anwendungen:

Angesichts der Sprédigkeit dieses Werkstoffes, das heisst seiner hohen, mit sehr geringer
Dehnung verbundenen Harte, ist das Anwendungsgebiet auf solche Falle beschrénkt, bei
denen gutes Gleitverhalten und hohe Abriebfestigkeit auch unter starker Druckbelastung
verlangt werden. Fir Schlag- und Stossbeanspruchung ist der Werkstoff im allgemeinen
nicht geeignet. AMPCO 22 wird hauptsichlich im Werkzeugbau, das heisst flr die
Bestlickung von Tiefzieh-, Abkant- und Biegewerkzeugen sowie flr Driick- und Formrollen
verwendet, ferner auch fir diverse Teile in Walzwerken und im sonstigen Maschinenbau,
wenn sehr hohe Verschleissbesténdigkeit kombiniert mit gutem Gleitverhalten erforderlich
ist.

Bearbeitbarkeit:

Flr die Bearbeitung von AMPCO 22 sind unbedingt hartmetallbestlickte Werkzeuge zu
empfehlen. Es ist jedoch bei Beachtung der in den einschlagigen Technischen
Informationen angegebenen Details im Einzelfall auch mdglich, beispielsweise mit einem
Fraser aus HSS-Stahl erstklassiger Qualitdt zu arbeiten. Auch das Bohren und
Gewindeschneiden ist bei entsprechender Arbeitsweise ohne weiteres mdglich.
Funkenerosion kann ebenfalls angewendet werden.
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