TECHNISCHE INFORMATIONEN

SCHWEISSELEKTRODEN

Technische Hinweise fir die Anwendung

AMPCOTRODE
E-CuAl-A2 E-CuAl-B E-CuAl-C E-CuAl-D E-CuAl-E E-CuAl HS
A-TRODE 10 A-TRODE 160 A-TRODE 200 A-TRODE 250 A-TRODE 300 A-TRODE 40
Al9- 11 Al11-12 Al12-13 Al13-14 Al14-15 Al7 - 8,40
Fe1,5-3,0 Fe2,5-5,0 Fe3-5 Fe3-5 Fe3-5 Fe2-4
Si1,5 Si1,5 Sio-1 Si1 Si0,04-1,0 Ni1,5-3,0
Cu Rest Cu Rest Cu Rest Cu Rest Cu Rest Mn 11 - 14
Blankstab @ Blankstab @ Simax. 1,5
1,6 2,4 32 4 2,4 3,2 Cu Rest
Mantel @ Mantel @ Core @ Core @ Core @ Core @
3,2 4,0 3,2 4,0 1,2 1,6 1,6 2,4 2,4 2,4 3.2
MIG O MIG O Core @ Core @ Core @ Core @
1,2 16 24 1,6 2,4 1,2 1,6 1,6 2,4 1,6 2,4 11 1,6
Allgemeine Verbindungs- hohe mechan. Auftragsschwei- Reparatur von Schiffspropeller,
Anwendung, schweiBen v. Werte, hoher Ben, beste Tiefziehwerk- hoher Widerstand
Aufpanzerung auf [ versch. Metallen | Widerstand gegen Gleiteigen- zeugen, rostfreie bei Erosion u.
Stahl, vorrangig 2-3 Lagen Verschleiss schaften Stahle, Kavidation
1. Lage Pressstempel
ECuAl-B ECuAl-C ECuAl-D
TRODE 46 TRODE 182 TRODE 940 A-CORE- 200 A-CORE- 300 E-Cu P
Al 8,5-95 Cr0,6-1,3 Si 0,40 - 0,80 Al9 Al 13,5 Cu 91
Fe3-6 Zr0,2-1,12 Cr0,10 - 0,60 Fe 4 Fe 4 P6-85
Ni4-6 Cu Rest Ni2-3,0 Cu Rest Cu Rest
Mn0,5-3,5 Cu Rest
Cu Rest
MIG @ MIG @ Stibe O MIG @ MIG @ MIG @
11 1,6 09 1,2 1,6 1,1 1,6 2 3,5 1,2 1,6 1,2 1,6 0,9 1,1 1,6
Stéabe O Héarte in 3 Lagen | Hérte in 3 Lagen
16 24 32 HB 210 HB 380-400
Anwendung bei Hohe elektr. Auftragsschwei- Tiefziehschwei- SchweifB3en von Kupfer,
Korrosion, Mangan Leitfahigkeit, Ben, von Bauteilen Ben von Gleit- Tiefziehwerk- Kunstbronze,
Nickel-Elektroden | verschleissfest far die platten u. zeugen, beste
Plastikindustrie, allgemeine Edelstahle, Bindefahigkeit
berylliumfrei Reparaturen Titanum
Die Art der SchweiBnahtvorbereitung hangt vom Grundwerkstoff ab, denn je nach Zusammensetzung der
Kupferlegierungen ist die Warmeleitfahigkeit u. damit die SchweiBpraxis unterschiedlich. Bitte kontaktieren
Sie uns, wir geben ihnen gerne entsprechende Hinweise.

KUNSTSTOFFE

Polyamide, Ultramid, Acetalharze, Aramide, Polyurethan, PTFE,

PTFE + Fullstoffe (Bronze, Grafit, Glasfaser)

PTFE Gleitelemente
PTFE + Glasfaser

PTFE + Grafit

PTFE + Bronze

sind fur Trockenlauf geeignet

widerstandsfest gegen chemische Angriffe
sehr gute Gleiteigenschaften

gute Warmeleitfahigkeit, antistatisch
weitgehendst bestandig gegen Chemikalien

sind besonders druckfest und formbestandig

widerstandsfest gegen Abrieb, gute Warmeableitung

hohe Druckfestigkeit

Durch bestimmte Zugaben von Fullstoffen kann PTFE je nach prozentueller Ein-
mischung fir den individuellen Einsatz optimiert werden.
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